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£a presenta invouciSa tione.por ob;Jota 
una tapa para caja da faoil apsrtura? con. una sola 
lSnsa proviansarxite debilitada y da longtiata p&r£cra~ 
dora* 
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aperture da una tapa que proaentu, en lau IxtviediaGioneo 
de six borde, una i'fnea provianionte debilits.da oerrta&i 
oobre al misma y a lo lux'&'O do la cual la tapa puede ' , ■ 
arr&noarao ±\Scil/nento# Eeta lrtnea eotd prof Gron.teiaoju.Crp> 
en una zona en dondo el borde de la tapa present a un-ra". 
die de curvatura mlniiao, plegada a fin de formar mi bia^ ' 
cle en el intorior del cual sg fija, una lengUeta de at-ran 
que provi3ta de un reborde perforador que adopt a la form- 
ula del bucle* Eaeta entdncee levantor la lengtteta para-, 
que su borde perforador penetre en el metal de la tapa. 
y provoque la ruptura a lo largo del bucle. Si ee conU 
tinda . tirando de la lengttota, la parte de la tapa situa 
da en el interior de la linea previaaiente debilitada, ee 
arrancada* 

La fijacidn de la len^ueta se efeotda per cual 
quier medio conocido* reinachado, soldadura, pegado 6 en 
colado* La rfijaoidn por un remache formado en el metal 
de la tapa, ee particularmente ventajosa, ya quo resulta 
fdcil do obtener por una cdquina autom&tica rdpida y ase 
gura uaa perfecta estanquidad* 

,Sin embargo, cualquiera que sea el mcStodo de 
fijaoidn empleado, el metal ee rigidificado en laa in- 
mediacionee de la fijacidn y ocurre a menudo que cuando 
ee lovanta la lengttetaj el nietal se rompe segdn tin oe£- 
mento de llnea reota tangente a la fijacidn. 

El objeto de la invencidn consiste en eonsti- 
tuir una tapa para caja de f&cil aportura, de linea \irii- 
ca previa^ente debilitada y de lengUeta perforadora, ou- 
ya apertura ee efaottSa ein daiiar al metal de la tapa a 
lo largo de la fijaoidn* 



La tapa segun la invcncidn, presenta en las in- 
medlaclones do la 'fi jaoidn fie la lengueta perforadora y 
del lado de esta fijaoion, opueota al borde perf oraficir'.fia 
la longuota, una- incision que cuando se levanta la lcifeue 
ta en una priciora fase do apertura, fad lit a la defoi-aa*. 
oitfn da la tapa, permitiendo asi la peri'oracidn. 

las figuras adjuntas que est&n dadas a tltulo. 
de o^emplo sin limit acion alguna, tienen por objeto foci- 
litar la coraprensidn de las explicaciones que siguen* 

Xa figura 1, es una vista en planta de un pri- 
mer ejeaplo de tapa se^un la invencion. '" ; ' 

La figura 2, representa una primera variants,' 

La figura 3, representa una segunda variants 
de realizacion de la region de. la tapa, en. donda safija 
la lengueta. 

La figura 4, representa, segun una vista en 
planta, un segundo ejeaplo de tapa segtin la invenci 6n. ■ 

Las figuras 5, 6 y 7, representee tres variantos 
de la region de la tapa en donde se fija la lengUeta. 

En estas figuras, se representan los mismos 
elementos por identicas referenciaa. 

Un primer, ejemplo de tapa representado en la 
figura 1, presents un borde materializado por un engaste 
1, que eirve para su fijacion a una caja, Paralelar/icnte 
y a reducida distancia de este borde 1, la tapa estd pre 
viamente debilitada segun una lines 2. En una zona en 
donde el borde de la tapa present* un radio do curvatura 
minirao,- esta lines esta plegada a fin de formar un bucl© 
21 de escaso radio de curvatura. 

En el interior de este bucle, se encuentra una 



lengUeta de arranque 3 fijada a la. tapa por cualquior me- 
dio conooido, talcomo re^achado, aoldadura, encolado. 
La fi^acidn por un remache formado en el propio metal <2.k 
la tapa j es parti culormeu to vent aj 03a: en eata fijaoidjv. 
que eet& representada, el remache lleva la refereneia 
La lengUeta prd3onta un borde anterior provisto de una; * \ 
poroidn extrema perforadora 31 que adopta la forma del- bu 
cle 21 de la llnea previomente debilitada. 

.■✓..16 

La apertura de una caja pro vista de la tapa doa 
crita, oe opera en dos fasea; en una primera faae, se. le~ 
vanta la lengUeta por la porci<5n extreaa 32 opuesta a la" 
que comprende la porcidn esrtreaa i^erforadora 31, de tal * 
forma que eata tiltima perfora el bucle 21 de la llnea pre 
vianente. cortada* En una sesunda fase, se tira de la len 
gtteia, a fin de continuar el arranque de la tapa por dee- 
garradura de la llnea prevlamente debilitada. 

Sin embargo, durante la formacicSn del re^ache 
11, el metal de la tapa ostd fuortemente estirado en toda 
la reg±<Sn adyacente, de tal forma que a ruenudo ocuri'e que 
en la primera fase, el metal se rompe seg&a una llnea 12 
tangents al remaohe y llmitada por la llnea previamonto 
debilitada: do provoca aal el arranque, no do la tapa on- 
tera f aino de su porcitfn coruprendida entre la llnea 12 y 
el bucle 21, y que eoiaprende el rernaohe 11. 

Un inconveniente id&atico se presenta cuando la 
lengtteta se fija por aoldadura. 15x el caso de la fi;ja~ 
ci6n por pegado 6 eneolado, la rigidificacidn reaulta de 
la importanoia de la superficie oncolada, que os mds im- 
potent e que la superficie soldada o que la provista del 
remache e 



la present o iavencitfa i-caooia eaboo inconvonlon 
tea proporoloaaadd on la tapu, en las i mediae i one© do la 
fijacidu 11 do la luDgUdva perforators 3, uaa iacisioSa^ 
qUQj dwttnto el .lovaataaieato de la loa/;Uota em la px&j6~ 
ru fatso de If. oportura, faoilita. la doforaaclda del metal 
do la tapa y ©vita la ruptars stogfai la lfnoa 12. 
La profaadidad d© esta iacieida co dol ordea d-?l 60 al 

del eepeoor del material. La iaciaioa ©ota protosi^a 
total © parcial&oate por la leaslleta d© orraaque*." 7 : ■.' % 
Est a iaciaioa 4- puede preaoatar la foraa de -uu" 
segmeato corto do 12aea reota (ao represeatado) . taaVi&k 
paede ser d© ourvatta-a simple, y preaoatar al lad© do la 
fljacida 11, ya sea eu eoavexidad (fi#ia-a. 1), «5 bioa eu 
coacavidad (figura 2). La iao-ieioa do- eurvatara ©isip-io 
paed© eoaplctareo por doa pequoaoa baclos temiaalesj 
la figara 3 represeata ©1 bucle 41, sexjun la fi^ura 2, 
cuya coaoavidad est a vaelta hacla la fijaoioa, oaaple tafia 
por do© pe^aetoa baclos terniaaies 42*. 

Cuaado e© levaata la poreida ©xtrs.ua 32 de la 
lengtteta 3, la iaoisida 4, 6 41, <5 iacluao 41 - 42, porrai 
to la toforraaoida-del metal do la tapa, LI roaacii© 11 so 
iacliaa y la porcida ©xtrocra perforator* 3t de la lenguota 
e© apoya ©a ©1 bacl© 21 d© la l£n©a proviaaeat© debility 
do, provocaado la raptura. Baata eatdaces coa tirar ver~ 
ticalnioato d© la leagaeta pax-a provocar la eopwraeida do 
la part© d© la tapa Haituda por la lima debilitada pre- 
viaaiea't©, Ocurre c v ue, durante la priowra fas© do la apor 
tura t ol octal, do In tapa ao ro^pe aejda la iaeiaidn 4 S 
poro esto ao tra© eoaoigo iacoavonicwrfc© al£uao,. ya yxo la 
ruotura eo dofcioa© ©a las porcioaee oxtreca» do la incl»ld»i. 



La tapa represontada en la £igura os rectangu- 
lar, pero es evident e que la invonci<5n oe aplioa a cuul~ 
quior otra. for.na do tapa tal conos circular, oval, t*±q£i 
gular, de bordeo redondGados* 

Convieno hacer notar quo no os obligarorio. .qtro 
lengUeta do sit&e en la x*esic5n pr<5x±ma a la. zona dV 
radio de curvatux*a inlnimo del borde x data prec auci dn ,i)er 
mite Bimplemonto realizar la apertura en la mayor - parta 
posiblo de la tapa« 

ia lengueta 3 puede prosontar una segunda cibor 
tura 33 ausceptiblo.de recibir una deforeiacidn en ford.a 
de ealiente de la tapa: la posicidn do la lengUeta oe eh 
cuentra ael asosurada ? 

tin segundo ejeunplo de tapa se represents on 
las figuraa 4 a 7« 

l?sta tapa preuenta un borde naterializaao pox- 
el en&aato 1} data estd previamonte debilitada, paralola- 
mente y a poca distanoia de este borde, segiin la llnea 2 0 
Sin embargo, esta lfnea perraanece paralela al borae on 
toda su longitud, habiondo desaDarecido el buole de redu 
cido radio de curyatura doscrito a prdpdeito dol pricier 
e^einplo, 

En el interior de la zona en donde la linea 
previaaiente' debllitada 2, presenta el menor x^aaio de cuxv 
vatura, ee encuontra una lengUeta do arranque 3 fijada en 
la tapa por cualLiUiex* raedio conocido, tal oomos remaohado 
eoldadura, encolado* ia £igura repx^eoenta un x-emache 11, 
for&ado en el natal de la tapa* La lengtteta px»esenta un 
borde anterior perforadox* 31 que adopta estrechaj&enttf la 
forma do la parte 22 do la lfnea previamente dabilitada 



adyucente, y luia porci<5n curbrema d© prositfn, reprosentada 
bajo la TovrriQ, do un anillo 34 • 

Jii las innqdiueiones do la .fljacicSn 11 do la/, 
leagueta perforadora 3 y al lado do eata fijaoldn opu&Kba 
el borde perforador 31 de la lensueta, la tapa eata pro.» 
vista do una incision 4 cuya prof unfix dad eo, por e^eprjlo, 
del orden del 60 al 70;$ del ©3pesor del material que cons 
tituyo la tapa, 

Eata triQlai.6n f muy ancha, oobrepasa eopeclaDjaon 
te mas all£ do la parte de la tapa lnteresada por la ~fl J a 
cidn 11 # Kei-ced a la importanoia aol dada a la incxhfzdxl, 
la porforaoion de la zona 22 so opera facilitate por\«:iia«- 
ple levantaraiento. de la porcidn extrema de presidn 34 de 
la longueta, a peaar del valor relativaiaente elevado del 
radio do curvatura do la siona 22 y aunque la linoa previa 
raente debilitada presenta, en toda au lon^itud, eoraprendi 
da la zona 22, la raisna profundldad de incision, ya aea 
por e^eraplo ©1 60 al 70pS del espesor de la tapa. La in- 
cision 4 pre3enta as! la misma profundidad quo la linoa 
previamente debilitada 2, poro debe entonderoe que puede 
ser superior; eata es una cuostion de corcodidad de rabri 
oacidn. 

La ineisidn 4 puedo preaentar las formaa deacri 
tas a proposito del primer ejomplo. La figura 4 reproaen 
ta una parte central cuya concavidad eata vuclta hacia la 
fi;}aci<5n 11 proviata do doo proloxitfacionos do extre.no 41 
y 42, de curvatura opuesta. 

Eata incision puodo presenter igualiaente otras 
formaa, tales como las quo ilustran respectivaraonte laa 
fi#uras 5 a 7. 



Seg&n la fi&ura 5, la incision comprende una 
parte central sonslblemente en arco de clrculo 43 , en el 
interior do la cual se encuentra la fijaci<5n 11 da lu 
len^lleta, px*olon&ada en cada una de sua porcione3 extx:e^ 
mas por un segment o de llnea recta 44 paralelo a la If- 
nea px*eviaoiento debilitada* 

Se£&n la figura 6, presenta una forma an&log&v 
pero la parte central en arco de clx*culo es m&a corta,- 
de tal forma que sua prolongacionos rectilfneas 46 ci~ 
t&an a mayor distancia de la llnea 2* 

Por dltimo, oegtin la figura 7, la incisidn com- 
prende una parto central 47 en forina de cuarto de clrculo 
que vuelve su convexidad hacia la fijacidn 11 de la len- 
gUeta, prolon^ada, en cada una de sua poreiones oxtrenras 9 
por un se<smento do llnea recta 48 quo le era tan^ente, 
EL con^unto de la inciai<3n e3 as! paralelo a una porcidn 
de la llnea previamente debilitada* • • 

la tapa puede reforaarse por cualqoier inedio 
conocido: banda de metul aoldada 6 encolada, nervadura tal 
y coao se represent a en 12« 

El~borde "pex*forador 31 de la' longtieta puede ser 
m&s o menos ancho*} puedo tasibi£n adoptar una forma dif e- 
rente de la repreaentada en la flgura y, por ejemplo, -pre 
sentar una pequeHa ondulaci<5n que permite reducir la zona 
de i/apacto, a tin de hacerla caai puntual. 

La apertura do esta tapa se opera mediant© le- 
vantamiento de la porcitfn extrema de presi<5n 34 de la len 
gUeta* En un primer ticmpo, el metal de la tapa se x-ompe 
segtin la incisidn 4* En un segundo tieizipo, la lengUeta 
asesura la i:>erforaci<5n de la sona 22 de la linea previa- 



mente debilitcdr.. Por ultimo, on un toreor tieapo, una 
traccion ofeetuads en la lea^lieta provooa ol arrnncuo de 
1g tapa por deorstrrauiento total do la llnea prevlamanto 
debilitada 2, 

Da esta forma, se obtiene una apertura f &cil" y 
total. En vlrtud da que la profundi dad de la llnea prjj- 
viamente debilitate es constonte y quo la incision pre>- % ° 
aenta una profnndidad eer>si bio-Kent© igual, results fdcil 
la realisacion de utillajes de fabricacidn. por ultimo"/ 
la Incision facilita el cebadd de la apertura, evita la' 
ruptura del reucache 11 en su baoo, durante la apertura y'» 
ouprime toda proyeccion de llquido de la caja durante. 1& 
perforacion de la llnea previamente debilitada, ya que la 
ruptura del metal eobre la inci ei.<5n. evita. una aobreprer-. 
eidn interior de la caja. 

Las figuraa representan tapaa d© caja' i-'octari^t- 
lar, poro dobe entenderoe que se aplioan las mieaa3 digpo 
eiciones a cualquier otra forma, tal como redonda, oval, 
triangular* 

If 0 2? A 

Pescrita suficientenente la naturaleza del in- 
vento, aai como la manera de reallzarlo en la practica, 
debe hacerse conatar que laa dispoaicionee anteriormente 
indioadaa son ouaceptibles de modificaeiones de detalle 
en cuanto no altoren au prinoipio £ undaniental j tambi&.n. 
ee hace conatar que el invento ae refiero a una solid- 
tud. do patent© presentada en Prancla,- con fecna 19 de du~ 
lio de 1967 y 8 de novierabre de 1967, con loa ndaieros 
P7. 114.736 y PV. 127.316, retnp<5ctiva , aente , aco&iendoae 
por lo tonto, a loa benoficioa qua concsden los Soavenioa 



Iat^maoionulo3 on vi^or* sienJo lo qua coiiatittva 
la O03nei-a uol raforido invonto y por lo que go nn-l-JU 
eita Hodolo do Utilidud pax* 20 a^oa ea L'spafiasr ooko; 
TAPA PAKA CAJA3 UK FXC.IL APKaiUItAf caraoter^dndoais 
por lo ai&'Ulentos 

1Q — 2apa para cajas do f&cil aperrttrJaJ 
del tipo provista da oolo una linoa proviamonta rio'ai- 
litada y do lengUeta perjforadora* cuya apartura mo" ' 
©foct&a fcia fiafiar al ctet&l d& la tapa a lo lurgo*<St* 
la f&jacion* caraotorirjada porque cmproBdo on Ifis 
IxHaediacioaes de.la fij^cifoi do la lcu&ttota perform 
dora y al lacJo do e?jt& fijaoi&x opaeata al bord© per- 
forador ds la lea£Uota f una inoiai5a cixaado go 

Xovanta la longUata en una primora f ase de la apertu- 
r&* racilita la deforxaaciSa da la tapa penaitiendo 
asi la parf or ac±6n* 

2» — ■ Tapa* seg&t la roivind icaol6n 1&* 
caraotarisada porqua la profteadidad da la iaaisiSa 
ea del orden dol 60 al 7Q& del a^pasor del material 

qua coastitoya la tapa* 

- «» 

3» — Tapa* oagfca oualquiera de las roi~ 
vind icacioaes anteriorea* oaracterisada porquo la in- 
Oi0l6a proseata una aachura oapGoiulx&ento superior 
a la do la aoaa do la tapa Inters sada por la fi^a- 
oi6a de la lea^Uata, ai^uiondo la linoa px-oviamonte 
debilitada rigarosaoaato ol borde da la tapa* 

4* £apa* sag&n oualqulara da laa rei~ 
vladicacioaoa aator lores* oaracterisada porque la 
laaisi&x preaemta la forcoa da peqtiouo aogjeaoato 
do llaoa roota* 



5 5 — Xapa» n^^dn cualquiora do l&s roi»* 
vind:touoio.j&o 1& a 3*? c^actd^AaacSa por$£tf la ii:ai- 
ai6n oa do curvatara aia^le y prenenta &tt ctonoaviuaJi 
al lado da la fijuoiSn da la leri&ttotu* 

fifl ~ Tapap »s c -rua cualquiora do lua r*il« 
vindicaoionao 10 a ctu^actari^aJa porous la inoi-? 
si&i ea da ourvatura atoyla y praoanta eu convaxi Ja»J 
al lado da la fijaci6n do la len/Jkvfca* 

7* - Tapa* ssslu* caal^uiera do la a r^i« 
viftdioacionos 5* o cai-actorisada porqaa la i>.*Qi~ 
si6a do curvatura aixaplo so completa pox* doa paqgoKoa 
touclea terra 1nalog» 

8& ~ 2apa, ao&&a cualquiera do leva rai~ 
vindicaoionos 5 ft o caraatori&ada porquo ouando 
la inaioiSxi proaenia au conoavidad al lado de Iq. f 
3aoi6a do la lengUata, dicha i»oisi5n, a© prolonga por 
030210 ntoa da raota paralolos a la llnea pro viame&io 
oortada* 

9a *m iapa para cajaa de £&cil aportura> taT 
y coiao qaada suataacialmarita doscrito on la graeimto 
aasoria e iluatrado on loa ad^urxtosr dibujos* 

fiata Pernor ia^cpneta de ouca hojaa.e Veri- 
tas a niaqt 

OP, , 

VJWi ACEBQ Y WOB§? 
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